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Naprawa nadwozi
Klejenie
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TEROSON.

Klejenie

Produkty i zastosowania do napraw nadwozi

Nowoczesne konstrukcje Klejenie to wysoce skuteczna metoda fgczenia réznych materiatow,
pojazdow stosowane przez pozwalajgca na zachowanie wysokich standarddéw bezpieczenstwa
wiekszos¢é producentéow i zwiekszajgca stabilno$¢ pojazdu. Sklejone ztgcza sg zabezpieczone

z branzy motoryzacyjnej przed korozjg wywotywang przez czynniki Srodowiskowe. Korozja moze
wymagaja nowych metod ostabic¢ strukture nadwozia i negatywnie wptyna¢ na bezpieczeristwo
naprawczych. i komfort jazdy.

Korzysci ze stosowania klejenia do napraw nadwozi
samochodowych

e Udoskonalona lekka konstrukcja

e Fgczenie roznych substratéw, np. aluminium, stali, laminatdéw z wtdknem
weglowym, z widknem szklanym itp.

e Dodatkowy efekt zabezpieczania przed woda i ochrona przed korozjg

e Bardziej wydajne naprawy pojazdow
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%, TEROSON EP 5055

Wysoce wytrzymaty klej
do klejenia dachow

TEROSON PU 6700 ME

Klei szerokg game substratow
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TEROSON EP 5055 5;"%
Wysoce wytrzymaty klej do klejenia dachow Najwazniejsze korzysci: SPECIFIED
Opracowany do napraw nadwozia, dwusktadnikowy klej epoksy- e Strukturalny klej dwusktadnikowy

dowy TEROSON EP 5055 cechuije sie silng adhezjg oraz zapew-
nia doskonata ochrone przed korozjga. Moze by¢ stosowany do
stali i aluminium bez podkfadu. Niezawierajgcy rozpuszczalnika e Cechuje sie adhezja do szerokiej gamy substra-
klej jest zalecany zaréwno do klejenia dachow, listew progowych, téw, np. aluminium, stali

jaki i $cian bocznych.

e Doskonate zabezpieczenie przed korozja

B Czytaj na stronie 24.

Szybkie i odpowiednie przygotowanie katwa aplikacja za pomoca miksera Szybkie wykonczenie z zastosowaniem
powierzchni statycznego podwyzszonej temperatury

. Spetnia wyzsze normy BHP

. SN, = Nieustannie udoskonalamy nasze produkty, aby byty B Dowiedz sie wiecej o
] jak najbardziej przyjazne dla srodowiska i osob, ktore TEROSON PU 6700 ME na
II.' 4 z nich korzystajg. TEROSON PU 6700 ME taczy dosko- stronie 24.
nate dziatanie z minimalnym poziomem emisji - tzw. ME
/ " (MicroEmission™).

Dowiedz sie jak stosowaé¢ TEROSON EP 5055.
Zarejestruj sie na stronie: www.teroson-training.com
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TEROSON.

Wyszukaj produkt

. . TEROSON
Klejenie EER

Obszar aplikaciji

Dach lutowany laserowo

Standardowy dach (w potaczeniu ze zgrzewaniem
punktowym lub nitowaniem)

Panel boczny

Panele podtogowe

Spoiler
Stupki A, B, C, D
Poszycie boku tylnego

Drobne i inteligentne naprawy
Klejone substraty

Stal (powlekana i niepowlekana)

Aluminium (powlekane i niepowlekane)

Metal powlekany
Podktad do lakierow

Powierzchnie lakierowane

Tworzywa sztuczne, ktére mozna lakierowac (nie
poliolefiny)

Wzmocnione tworzywa sztuczne (SMC, GFK, CFK)
Folie PP / PE
Guma

Drewno

Tkaniny

Skéra/imitacja skory
Szkto

Dane techniczne

Epoksydy (dwusktadnikowe)

Poliuretan (dwusktadnikowy)

Poliuretan (jednosktadnikowy)

Polimer modyfikowany silanem (jednosktadnikowy)

Polichloropren

Guma styrenowo - butadienowa (SBK)

Mozna szlifowaé

Mozna lakierowac

Mozna zgrzewac punktowo

Utwardzanie w temperaturze pokojowej 48 godz.

Utwardzanie pod wptywem ciepta w temp. 80 °C 60 min.

Czas otwarcia 80 min.

Czas odparowywania

Wiecznie zywy

TEROSON
PU 6700

6 godz.
10 min.
10 min.

TEROSON
PU 6700 ME

5 godz.
10 min.
5 min.



alusfely | 1Izompeu emeideN

3 mm/ 24 godz.

3 mm/ 24 godz.

15 min.

8 min.

ok.10 min

ok.10 min
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TEROSON.

TEROSON EP 5055 (znany jako TEROKAL 5055)
Klej strukturalny

Najwazniejsze informacje:

¢ Wysoka wytrzymatosé

¢ Baza produktu: Dwuskfadnikowy
klej epoksydowy

e Czas otwarcia: ok. 80 min

e Czas utwardzania: w ciagu 60
min, temperatura substratu 80 °C

e Doskonate zabezpieczenie przed
korozjg

¢ Nie zawiera rozpuszczalnika

Aplikacja:

¢ Do klejania metali (powlekanych i
niepowlekanych), np. aluminium,
stali.

¢ Doskonale nadaje sie klejenia
poszycia dachu i paneli bocznych

¢ Nie ma koniecznosci stosowania
podkfadu

ek atwa aplikacja, dwusktadnikowa
kartusza

* Mozna zgrzewac¢ punktowo

TEROSON PU 6700 (znany jako TEROKAL 6700)
Klei szerokg game substratéw

[REEEEEEREREFT T EEEE]]

Najwazniejsze informacje:

e Szybko utwardzajgcy sie klej
wielozadaniowy ($rednio demon-
towalny)

¢ Baza produktu: 2K poliuretan

¢ Czas otwarcia: ok. 10 min

¢ Czas uzyskania suchego dotyku:
30min.

e Utwardza si¢ niezaleznie od tem-
peratury i wilgotnosci powietrza

¢ Nie zawiera rozpuszczalnika

TEROSON PU 6700 ME
Klei szerokg game substratow

CHERARSAARHAHAHANAS]

Najwazniejsze informacje:

e Szybko utwardzajgcy sie klej
wielozadaniowy ($rednio demon-
towalny)

e Mikroemisja (MicroEmission™)

¢ Baza produktu: 2K poliuretan

¢ Czas otwarcia: ok. 10 min

¢ Czas uzyskania suchego dotyku:
30 min.

e Utwardza si¢ niezaleznie od tem-
peratury i wilgotnosci powietrza

¢ Nie zawiera rozpuszczalnika

Aplikacja:

¢ Do klejenia réoznych substratow,
np. stali nierdzewnej, aluminium
i innych metali, tworzyw sztucz-
nych, drewna i powierzchni lakie-
rowanych (nie zalecany do PP ani
PE)

* Mozna zgrzewac¢ punktowo przed
utwardzeniem

Aplikacja:

¢ Do klejenia réoznych substratow,
np. stali nierdzewnej, aluminium
i innych metali, tworzyw sztucz-
nych, drewna i powierzchni lakie-
rowanych (nie zalecany do PP ani
PE)

e Mozna zgrzewac punktowo przed
utwardzeniem

e Spetniaja zaostrzone normy BHP

TEROSON MS 9220 (znany jako TEROSTAT 9220)
Klejenie i uszczelnianie

24

Najwazniejsze informacje:

¢ Baza produktu: Polimer modyfiko-
wany silanem

e Kolor: czarny

e Czas naskorkowania: 8 min.

¢ Silna adhezja poczatkowa

e Bardzo odporna na starzenie,
czynniki atmosferyczne i promie-
niowanie UV

¢ Odporny na stong wode
¢ Nie zawiera izocyjanianow
¢ Nie zawiera rozpuszczalnika

Aplikacja:

¢ Produkt do elastycznego klejenia
o wyjatkowych wtasciwosciach
uszczelniajgcych

¢ Do klejenia roznych substratow,
np. stali nierdzewnej, aluminium
i innych metali, tworzyw sztucz-
nych, drewna i powierzchni lakie-
rowanych

* Mozna zgrzewa¢ punktowo przed
utwardzeniem

0.EM.
SPECIFIED
Dostepne IDH:
opakowania:
Kartusza 250 ml 1358254
0.EM.
SPECIFIED
Dostepne IDH:
opakowania:
Kartusza 2 x 25 ml 264880

Kartusza 2 x 125 ml 881835

0.EM.
SPECIFIED

Dostepne IDH:
opakowania:
Kartusza2 x 25 ml 1754185
Dostepne IDH:
opakowania:
Tuba 80 ml 452386
Kartusza 310 ml 265673



TEROSON PU 9200 (znany jako TEROSTAT 9200)
Klej o wyjatkowych wtasciwosciach uszczelniajacych

Najwazniejsze informacje: Aplikacja: Dostepne IDH:
e Baza produktu: 1K poliuretan ¢ Do wszystkich aplikacji wymaga- opakowania:
e Kolor: czarny jacych klejenia i uszczelniania (klej  Kartusza 310 ml 1896974
* Mozna lakierowac po naskorko- o wyjatkowych wtasciwosciach
waniu uszczelniajgcych)
¢ Czas naskorkowania: ok. 35 min * Latwo sie rozprowadza i wygtadza

¢ Dobra odpornos$¢ na opadanie
* Wypetnia szczeliny

TEROSON SB 2444 (znany jako TEROKAL 2444)

¢ Typowe aplikacje to klejenia profili
gumowych i mat w pojazdach

¢ Doskonale nadaje sig do aplikacji
pedzelkiem i szpatutka

¢ Kleje elastyczne
e Odpornos¢ na wysokie tempera-
tury
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Klej kontaktowy @
Najwazniejsze informacje: Aplikacja: Dostepne IDH: -%

* Baza produktu: polichloropren * Stosowany do klejenia gumy, opakowania: X

e Kolor: jasny bez elastycznych pianek, skory, mate-  Tuba 58 g 447064 N

« Kontaktowy (wiecznie zywy) ”a*f()":’ Wé’g'uszal%{?htdo ?“L‘:y’ Tuba 175 g 444650 =

Wysok + 105¢ i metalu, drewna, poliestru, tektury ©

. ko)\/;: a wytrzymatos¢ pocza i sztywnego PVC Puszka 340 g 444651 S

- Puszka 670 g 238403 g
o

o}
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TEROSON VR 5000 (znany jako TEROSON Karosserie-Klebe-Spray)
Klej kontaktowy

Najwazniejsze informacje: Aplikacja: Dostepne IDH:
¢ Baza produktu: guma styrenowo - e Wielofunkcyjny klej w sprayu do opakowania:
butadienowa (SBR) klejenia materiatéw porowatych Spray 400 ml 860240
e Kolor: jasny bez ¢ Do klejenia materiatéw stosowa-
¢ Regulowana dysza natryskowa nych we wnetrzu pojazdu, jak tka-
« Odporny na wode niny, poliester, pianki poliestrowe,

folie PE/laminaty, skoéra, drewno,
tektura lub ostony

¢ Czesci (folie/laminaty) mozna
tatwo zdemontowac

¢ Kontaktowy (wiecznie zywy)
¢ Wysoka wytrzymatos¢ poczat-
kowa

TEROSON VR 5080 (znany jako Tasma Mocujaco-Naprawcza)

Tasma mocujgco-naprawcza do napraw doraznych

Najwazniejsze informacje: Aplikacja: Dostepne IDH:

e Baza produktu: guma syntetyczna ¢ Wielozadaniowa tasma klejgcado ~ opakowania:

e Kolor: szary napraw doraznych Rolka 25 m 801959
*100% odporny na wode * Przylega do wszystkich suchych, Rolka 50 m 801378
« Temperatura pokojowa do 70 °C odttuszczonych i wolnych od

e Szerokos$¢é tasmy = 50 mm kurzu powierzchni
*100% odporna na wode

¢ Nadaje sie do aplikacji wewnatrz
i na zewnatrz

¢ Do napraw doraznych wyciekéw
w instalacjach rurowych o cisnie-
niu do 4 bar

Znajdz odpowiedni sprzet dozujacy
na stronie 110 25



TEROSON.

TEROSON VR 1000
Dwustronna Tasma Klejgca

Najwazniejsze informacje: Aplikacja: Dostepne IDH:
e Baza produktu: pianka polietyle- e Dwustronna taéma klejaca pokryta ~ Opakowania:
nowa z klejem akrylowym z jednej strony folia polietylenowa Pudetko 10m/12 93357
* Wysoka odpornos¢ na na czynniki ~ jako separatorem. mm
atmosferyczne i promieniowanie ¢ Stosowana w szczegoélnosci do Pudetko 10m/19 93358
uv klejenia i mocowania ochronnych mm
i dek'oracyjnych Ilstew'lub emple- Pudetko 10m/25 150039
matéw oraz mocowania panel mm
piankowych z PVC lub PU.
Mozesz takze potrzebowac
TEROSON PowerLine Il PISTOLET RECZNY TEROSON
Pistolet pneumatyczny do produk- Do tatwego dozowania kartuszy 2K
téw od niskiej do bardzo wysokiej (2 x 25 ml), jak TEROSON PU 6700. "
lepkosci. ﬂ‘ =

Szczegoétowe informacje na
stronie 110

Szczegoétowe informacje na
stronie 112

TEROSON VR 20

Obie klejone powierzchnie muszg
by¢ oczyszczone, suche i odttusz-
czone. Na klejone powierzchnie
nalezy natozy¢ TEROSON VR 20.

Szczegotowe informacje na
stronie 104

Znajdz odpowiedni sprzet dozujacy
26 na stronie 108
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TEROSON. BONDERITE.

Naprawy metalu

Nowe ekonomiczne podejscie pozwalajgce na zmniejszenie emisji

dwutlenku wegla

Obecnie odbudowa i przebudowa
nadwozi stanowi wazne pole
dziatania w warsztatach. Istnieje
wiele nowych narzedzi i rozwigzan,
upraszczajgcych codzienng prace.
Produkty do napraw nadwozi
TEROSON Henkla oferujg catkowi-
cie nowa technologie, pozwalajaca
na zastgpienie cynowania uszko-
dzonych paneli nadwozia.

Modelowanie na zimno jest lepsze niz cynowanie na gorgco

TEROSON EP 5010 TR oferuje innowacyjna metode modelowania na zimno, ktéra
zastepuje tradycyjny proces cynowania blachy na goraco.

Badanie REFA dowodzi doskonatego dziatania w przypadku
typowych uszkodzen

Na potrzeby badania przeprowadzonego przez “Allianz Zentrum fir Technik”

poréwnano naprawe uszkodzen panelu bocznego za pomocg TEROSON EP 5010 TR

z catkowitg wymiang czesci.

* Badanie zostato przeprowadzone zgodnie z wytycznymi REFA

e Naprawa jest o ponad 50% tansza niz wymiana

¢ Test zostat przeprowadzony w 2010 roku, a pojazd jest nadal uzytkowany i nie nosi
Sladow naprawy

28
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Porownanie tradycyjnego cynowania blachy z modelowaniem

na zimno

W praktycznych testach Henkel poréwnat naprawe tradycyjnego cynowania (otwarty
ptomien) oraz modelowania na zimno przy uzyciu TEROSON EP 5010 TR pod wzgle-

dem czasu naprawy i jej kosztow.

Tradycyjne lutowanie cyna

Proces jest ograniczony do powierzchni stalowych

Modelowanie na zimno przy uzyciu
TEROSON EP 5010 TR

Proces dobrze nadaje sig do powierzchni stalowych i aluminio-
wych

Stosowany z wykorzystaniem otwartego ptomienia

Nie ma potrzeby stosowania otwartego ptomienia (bezpieczniej-
szy proces)
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Cyna lutownicza nadal zawiera otéw (oficjalnie zabroniony).
Bezotowiowa cyna lutownicza jest trudniejsza w naktadaniu
i szlifowaniu.

Bezotowiowa pasta fatwo sie naktada i doskonale szlifuje

Wymaga wiekszej liczby etapoéw procesowych:
Przed naprawg wszystkie czesci wewnetrzne, znajdujace sie po
drugiej stronie naprawianego obszaru, nalezy zdemontowac.

Po naprawie wszystkie czesci znajdujace sig z drugiej strony na-
prawianego obszaru nalezy zabezpieczy¢ przed korozja (wysoka
temperatura niszczy oryginalne zabezpieczenie. antykorozyjne)

Mniej prac demontazowych:

Mniejsze naktady pracy ze wzgledu na brak koniecznosci
demontowania elementéw, znajdujacych sie z drugiej strony
naprawianego obszaru

Nienaruszona oryginalna warstwa zabezpieczajgca przed
korozjg

Wszystkie zdemontowane czesci nalezy ponownie
zainstalowad.

Brak koniecznosci dodatkowych prac instalacyjnych po drugiej
stronie naprawianego obszaru

Nasz wkfad na rzecz zmniejszania emisji dwutlenku wegla

Henkel obliczyt GWP (Global Warming Potential - wptyw na ocieplenie klimatu) nowej
technologii w poréwnaniu z metodg cynowania i dowiédt, ze metoda Henkla jest

o ponad 50% mniej szkodliwa dla $rodowiska.

Dlaczego metoda Henkla jest bardziej przyjazna

dla srodowiska:

e Wykorzystuje mniejsza liczbe surowcéw

¢ Klej epoksydowy jest korzystniejszy od cyny lutowniczej pod wzgledem stosowanych

surowcow
¢ TEROSON EP 5010 TR dziata bez podgrzewania
¢ Do utwardzania nie jest potrzebna energia

29
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TEROSON. BONDERITE.

TEROSON EP 5010 TR

Zastepuje cyne lutowniczg, stosowang do od- Najwazniejsze korzysci:
budowy powierzchni metalowych

. . , e Produkt nie zawierajgcy otowiu i cyny, stanowig-
w nadwoziach pojazdow jacy i 2

cy alternatywe dla cynowania, bez koniecznosci

Unikalna dwuskfadnikowa receptura epoksydowa naktadana na stosowania otwartego ptomienia

zimno zastepuje cyne lutownicza, stosowang do odbudowywania e Odporny na osiadanie, doskonale nadaje sie do
powierzchni metalowych, stanowigcych element karoserii lub modelowania naprawionych wgniecen lub trudno-
nadwozia pojazdu i wykonanych ze stali lub aluminium. Produkt dostepnych obszaréw

zostat opracowany do finalnych prac wykonczeniowych na napra-
wionych wgnieceniach lub trudnodostepnych obszarach albo
spawach. Produkt nie kurczy sie i doskonale nadaje sie do szlifo-
wania.

¢ Nie uszkadza istniejgcej powtoki kataforetycznej,
obszarow lakierowanych, profili zamknietych ani
uszczelnien szwéw

e Zapewnia oszczednos$¢ czasu, nie ma potrzeby
demontowania poduszek powietrznych, elemen-
H Czytaj na stronie 31. téw z tworzyw sztucznych, obié, zbiornika paliwa/

wlewu itp. (jezeli spawanie nie jest konieczne)

Produkt nalezy aplikowaé przy pomocy wyciskacza z ttokiem.

* Nie kurczy sie
e Doskonale nadaje sie do szlifowania

e Dopuszczenie OES

Modelowanie na zimno krok po kroku

Zobacz, jak tatwo
mozna przeprowadzi¢
modelowanie na zimno
po wymianie panelu
bocznego (stupka C/D),
stosujac TEROSON

EP 5010 TR.

%, O
Oczyszczenie i przygo- Dyfuzyjna warstwa Aplikacja TEROSON Rozprowadzanie
towanie powierzchni za  ochronna uzyskana dzigki EP 5010 TR TEROSON EP 5010 TR
pomoca TEROSON VR 20 TEROSON EP 5055

B |
- ol
.r""""

I
Nadawanie ksztattu Szlifowanie na gtadko Aplikacja drobnoziarnistej Aplikacja BONDERITE Czas odparowywania 5
utwardzonemu produk- szpachlowki TEROSON  M-NT 1455 W tylko na min. przed lakierowaniem
towi UP 335 FF goty metal. Zwilzenie

przez 2 min.



Najwazniejsze informacje:

® Baza produktu: Dwusktadnikowy
klej epoksydowy

¢ Czas otwarcia: ok. 80 min

e Odporny na osiadanie, doskonale
nadaje sie do modelowania

* Nie kurczy sie

¢ Doskonale nadaje sie do szlifo-
wania

¢ Naktadany na zimno

e Bezpieczna i tatwa aplikacja

Najwazniejsze informacje:

¢ Wysoko wytrzymaty klej dwu-
sktadnikowy

¢ Baza produktu: Dwuskfadnikowy
klej epoksydowy

¢ Czas otwarcia: ok. 80 min

¢ Czas utwardzania: w ciggu 60
min, temperatura substratu 60 °C

¢ Doskonate zabezpieczenie przed
korozjg

¢ Nie zawiera rozpuszczalnika

TEROSON EP 5010 TR (znany jako Terokal 5010 TR)
Zamiennik cyny lutowniczej

Aplikacja:

e Zamiennik cyny lutowniczej
stosowany do odbudowywania
metalowych powierzchni karoserii
pojazdéw wykonanych ze stalli lub
aluminium.

® Produkt nie zawierajacy ofowiu
i cyny, stanowiacy alternatywe
dla cynowania

¢ Bez koniecznosci stosowania
otwartego ptomienia

¢ Doskonale nadaje sie do modelo-
wania naprawionych wgniecen lub
trudnodostepnych obszaréw

¢ Nie uszkadza istniejgcej powtoki
kataforetycznej, obszardw lakie-
rowanych, profili zamknigtych ani
uszczelnien szwoéw

e Zapewnia oszczednos¢ czasu, nie
ma potrzeby demontowania podu-
szek powietrznych, elementéw z
tworzyw sztucznych, obi¢, zbior-
nika paliwa/wlewu itp.

® Proces mozna skréci¢ przez
zastosowanie wyzszej tempera-
tury

TEROSON EP 5055 (znany jako TEROKAL 5055)
Klejenie strukturalne i zapobieganie korozji

Aplikacja:

e Tworzy powtoke zabezpieczajgca
przed korozja na spawanych ztg-
czach

¢ Aplikacja w nastepnej kolejnosci
produktu TEROSON EP 5010 TR
moze by¢ przeprowadzona w sys-
temie mokre na mokre

¢ Nie ma koniecznosci stosowania
podkfadu

ek atwa aplikacja, dwusktadnikowa
kartusza

¢ Doskonata adhezja do metalu
(powlekanego i niepowlekanego),
np. stali, aluminium

e Doskonale nadaje sie do klejenia
poszycia dachu i paneli bocznych

Dostepne
opakowania:

Kartusza 175 ml

Dostepne
opakowania:

Kartusza 250 ml

Zarejestruj sie na stronie:
www.teroson-training.com
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TEROSON. BONDERITE.

Konwersja metalu
tatwa odbudowa uszkodzonych powtok OEM

Powierzchnie z gotego metalu, z ktérych zbudowane jest nad-
wozie pojazdu sa chronione warstwg konwersyjng - powtoka
fosforanowa, naktadana w lakierniach OEM oraz zabezpieczone
dodatkowo warstwa natozong dzieki wykorzystaniu zjawiska elek-
troforezy. Podczas prac naprawczych, jak szlifowanie, ciecie lub
spawanie moze doj$¢ do czesciowego usuniecia lub uszkodzenia
powtoki ochronnej. Uszkodzenie powtoki ochronnej moze dopro-
wadzi¢ do powstania korozji, dlatego tez nalezy jg odtworzyc.

BONDERITE M-NT 1455-W
Wetrzyj nowg powtoke

Sciereczki BONDERITE M-NT 1455-W sg gotowe do uzycia, umo-
zliwiajgc szybkie i tatwe przygotowanie powierzchni metalowych.
Poprawiaja adhezje lakieru lub uszczelniaczy oraz zwigkszaja
odpornos¢ na korozje w potgczeniu z przeprowadzonym nastep-
nie procesem lakierowania.

Produkt szybko i tatwo sige naktada, i doskonale nadaje sie do
przygotowania powierzchni metalowych do lakierowania. Produkt
nie zawiera chromu, mozna go tatwo utylizowac¢ i ma bardzo niska
zawartos¢ lotnych zwigzkéw organicznych.

B Czytaj na stronie 33.

Najwazniejsze korzysci:

e Gotowe do uzycia chusteczki, stosowane do
konwersji i zabezpieczania powierzchni gotego
metalu przed naktadaniem powtok lub lakiero-
waniem (stal, aluminium, stal nierdzewna, miedz,
mosigdz)

e Doskonate zabezpieczenie przed korozja

e Zapewnia lepsza adhezje lakieru i materiatéw
uszczelniajgcych

e Oszczednos$c¢ czasu (brak koniecznosci stoso-
wania podktadu zmywajacego lub wytrawiaja-
cego, bez potrzeby czyszczenia/sptukiwania po
aplikacji)

e fatwo sie naktada (w szczegodlnosci na duze
powierzchnie, jak np. autobusy)

¢ Niska zawartos¢ Lotnych Zwigzkéw Organicznych
<1%

Nie zawiera chromu



BONDERITE M-NT 1455-W
Sciereczki do konwersji metalu

Najwazniejsze informacje: Aplikacja: Dostepne IDH:
® Baza produktu: nieorganiczne e Gotowe do uzycia Sciereczki, bez opakowania:
kwasy i polimery organiczne koniecznosci stosowania sprzetu opakowanie zawiera 1745299
¢ Czas otwarcia: maks. 15 min do aplikacji 25 chusteczek
¢ Niska zawarto$é lotnych zwigz- e Gotowe do uzycia chusteczki, sto-
kéw organicznych <1% sowane do konwersiji i zabezpie-
o Nie zawiera chromu czania powierzchni gotego metalu

przed naktadaniem powtok lub
lakierowaniem (stal, aluminium,
stal nierdzewna, miedz, mosiadz)

e Zapewnia lepsza adhezje lakieru
i materiatéw uszczelniajacych

¢ Oszczednos¢ czasu (brak
koniecznosci stosowania pod-
ktadu zmywajacego lub wytrawia-
jacego, bez potrzeby czyszczenia/
sptukiwania po aplikacji)

et atwo sie naktada (w szczegodlno-
$ci na duze powierzchnie, jak np.
autobusy)

¢ Zastepuja inne ztozone i czaso-
chtonne metody

¢ Lepsza ochrona antykorozyjna
podczas procesu lakierowania

* Na bazie wodnej

e Maks. obszar aplikacji 3 m?/$cie-
reczka w ramach jednego cyklu

e Fatwa aplikacja
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Metoda tradycyjna Sciereczki BONDERITE

POROWNANIE PROCESU NAKEADA-
NIA POWLOKI KONWERSYJNEJ

Po przygotowaniu nadwozia i powierzchni

e 1 ¢ Natozenie podktadu (spray ¢ Przecieranie powierzchni
=k lub pistolet) z gotego metalu
e Czas schnigecia miedzy chusteczkami; powierzchnie
it ,'. 15 a 30 min. powinny pozostac wiglotne
e Usuniecie rozpryskow przez 2 min.

produktu e Czas schniecia ok. 5 min

e Oczyszczenie elemen-
tu nadwozia i sprzetu
do natryskiwania

Mozliwos$¢ rozpoczecia procesu lakierowania

Dowiedz si¢ wiecej z naszego Przewodnika po NAPRAWACH
POWIERZCHNI METALOWYCH na stronie:
www.teroson-training.com
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Naprawa nadwozi
Uszczelnlanle SZWOW
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TEROSON.

Uszczelnianie szwow

Odtwarzanie standardowych i specjalnych tekstur OEM

Metody faczenia
elementéw na nadwoziach
samochodowych obejmuja
skrecanie sSrubami, nitowa-
nie, zgrzewanie punktowe

i klejenie. Wiekszos$¢ zfgczy
jest dodatkowo uszczelnio-
na podczas produkciji, aby
zapobiec wnikaniu wody.

tekstur OEM

W przypadku napraw nadwozi samochodowych, niezbedne jest od-
tworzenie takiej samej jakosci i wygladu szwow uszczelniajgcych, jak
fabryczne, aby zapobiegac¢ korozji powodowanej przez czynniki atmos-
feryczne. Nasza szeroka gama produktow uszczelniajgcych spetia
wysokie wymogi jakosciowe i oferuje mozliwoseé niedrogich napraw.
Asortyment produktow TEROSON umozliwia szybkie odtworzenie stan-
dardowych sciegdow uszczelniajgcych oraz specjalnych tekstur OEM.

TEROSON MS 9320 SF

Natryskowa masa uszczelnia-
jaca umozliwiajgca odtwarzanie




Cata gama produktow do uszczelniania szwow od Henkla

Nasze technologie uszczelniajagce umozliwiajg odtworzenie nawet zaawansowanych
ptasko- i szerokostrumieniowych (akustycznych) szwéw:

TRADYCYJNE SZWY SZWY SZWY

O WYRAZNEJ ZEBROWANE STANDARDOWE
TEKSTURZE

Szwy natryskowe oraz natry- Szwy ptasko- i szerokostrumie- Szwy o teksturze pedzla i szwy
skowe powtoki ochronne niowe (akustyczne) standardowe
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TEROSON MS 9320 SF

Jedno rozwigzanie do wszystkich rodzajow Najwazniejsze korzysci:
sciegow o .

e Aplikacja natryskowa i pedzlem
Ten polimer modyfikowany silanem, niezawierajacy izocyjanianéw
ani rozpuszczalnikdw jest przeznaczony do odtwarzania wszyst-
kich rodzajéw szwéw oraz tekstur OEM, w tym réwniez ptasko
i szerokostrumieniowych.

e Bardzo dobra adhezja do szerokiej gamy substra-
téw bez podktadu

Doskonata odpornos¢ na promieniowanie UV
i oddziatywanie czynnikdw pogodowych

B Dowiedz si¢ wiecej na stronie 39.

Szybkie utwardzanie

Mozna lakierowaé

¢ Nie zawiera izocyjanianéw
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TEROSON.

Wyszukaj produkt

Uszczelnianie
SZWOow

Odtwarzanie $ciegéw ° ° ° ° °
fabrycznych

Uszczelnianie plastyczne o

Uszczelnianie i klejenie ([ ] [ ] o

Uszczelnianie

Szwy standardowe

Szwy nanoszone pedzlem [ [ J o o [ J

Tradycyjne szwy i powtoki
natryskowe o

Szwy prazkowane
(szerokostrumieniowe o szero-
kosci do 100mm z delikatnymi
prazkami, ptaskostrumienio-
we o szerokosci do 30mm

z delikatnymi prazkami)

Tas$ma profilowana °
(ptaska lub zaokraglona)

Polimer modyfikowany
silanem

Poliuretan )

Guma syntetyczna ([ [ J

Kauczuk butylowy (]

Mozna zgrzewaé punktowo o o (]

Nie zawiera rozpuszczalnika ® o (]

Na bazie rozpuszczalnika o o [ J
Mozna lakierowac o o ® (] [ J
Odporny na UV o [ J
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Najwazniejsze informacje:

e Baza produktu: polimer modyfiko-
wany silanem

e Kolor: czarny, szary, ochra

¢ Mozna lakierowa¢ po uptywie 30
min, do 3 dni po aplikacji

¢ Czas naskorkowania: ok. 10 min

¢ Bardzo dobra odpornos¢ na osia-
danie

¢ Nie zawiera izocyjanianéw ani roz-
puszczalnika

Najwazniejsze informacje:

¢ Baza produktu: polimer modyfiko-
wany silanem

e Kolor: czarny, szary, biaty

e Mozna lakierowac po uptywie 30
min, do 3 dni po aplikacji

¢ Czas naskorkowania: ok. 10 min

¢ Doskonata odpornos¢ na osiada-
nie

¢ Nie zawiera izocyjanianéw ani roz-

= Ppuszczalnika

v

Najwazniejsze informacje:

® Baza produktu: 1K poliuretan

e Kolor: szary, biaty

e Mozna lakierowa¢ po naskorko-
waniu

¢ Czas naskorkowania: ok. 35 min

TEROSON PU 9320 SF (znany jako TEROSTAT 9320 SF)
Natryskowy uszczelniacz do odtwarzania tekstur OEM

Aplikacja:

¢ Unikalny system aplikacji pozwa-
lajacy na odtworzenie ptaskich
i szerokich sciegdw z teksturg
OEM

¢ Aplikacja natryskowa i pedzlem

¢ Bardzo dobra adhezja do szerokiej
gamy substratéw bez podktadu

¢ Doskonata odpornos¢ na promie-
niowanie UV i oddziatywanie czyn-
nikdw pogodowych

e Szybkie utwardzanie:

e Zgrzewanie punktowe przed
utwardzeniem

TEROSON PU 9120 SF (znany jako TEROSTAT 9120 SF)
Uszczelnianie szwéw i ztgczy

Aplikacja:

¢ Do uszczelniania szwow i ztgczy
oraz klejenia elementéw z two-
rzyw sztucznych, np. spojlerow
w haprawach nadwozi

¢ Doskonale nadaje sie do wypet-
niania szczelin

¢ Bardzo dobra adhezja bez pod-
ktadu

¢ Doskonata odpornos¢ na promie-
niowanie UV i oddziatywanie czyn-
nikdw pogodowych

¢ Zgrzewanie punktowe przed
utwardzeniem

TEROSON PU 9100 (znany jako TEROSTAT 9100)
Uszczelnianie szwéw i ztgczy

Aplikacja:

¢ Do wszystkich obszaréw wyma-
gajacych uszczelnienia

e f atwy do nakfadania i wygtadza-
nia

¢ Dobra odpornosc¢ na osiadanie

SPECIFIED
Dostepne IDH:
opakowania:
Kartusza 300 ml 1358059
ochra
Kartusza 300 ml 1357960
szary
Kartusza 300 ml 1358054
czarny
Dostepne IDH:
opakowania:
Kartusza 310 ml 1358213
biaty
Kartusza 310 ml 1358216
szary
Kartusza 310 ml 1358214
czarny

0.EM.

SPECIFIED
Dostepne IDH:
opakowania:
Kartusza 310 ml 1896978
jasny
Kartusza 310 ml 1896976
szary
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TEROSON.

TEROSON RB 1060 (znany jako TEROLAN jasny)
Gumowy uszczelniacz do szwow

Najwazniejsze informacje: Aplikacja: Dostepne

e Baza produktu: guma syntetyczna e Guma syntetyczna do uszczelnia- opakowania:

e Kolor: bezowy nia szwow zwyktych Kartusza 310 ml

* Mozna lakierowa¢ po catkowitym @ Doskonale nadaje sie do miejsc, Tuba 200 ml
wyschnieciu ktérych nie mozna doktadnie

¢ Czas naskorkowania: 3 — 5 min. wyczyscic

¢ Bardzo dobra adhezja do gotych,
fosforowanych, pokrytych pod-
ktadem i lakierowanych paneli
stalowych

ek atwo sie rozprowadza i wygta-

= dza, stosujgc TEROSON VR 20

TEROSON RB 1200 (znany jako TEROLAN czarny)
Gumowy uszczelniacz do szwow

Najwazniejsze informacje: Aplikacja: Dostepne
e Baza produktu: guma syntetyczna e Guma syntetyczna do uszczelnia- opakowania:
e Kolor: czarny nia szwow zwyktych Kartusza 310 ml
* Mozna lakierowaé po catkowitym  ® Doskonale nadaje sig do miejsc,
wyschnieciu ktérych nie mozna dokfadnie
¢ Czas naskorkowania: 3 — 5 min. wyczyscic

¢ Bardzo dobra adhezja do gotych,
fosforowanych, pokrytych pod-
ktadem i lakierowanych paneli
stalowych

= ek atwo sie rozprowadza i wygta-

= dza, stosujgc TEROSON VR 20

- TEROSON RB 53 (znany jako TEROLAN 53 Special)
Uszczelniacz szwéw naktadany pedzlem

| Najwazniejsze informacje: Aplikacja: Dostepne
e Baza produktu: guma syntetyczna e Specjalny naktadany pedzlem opakowania:
e Kolor: szaro zielony produkt do uszczelniania szwéw Puszka 1,4 kg
* Mozna lakierowaé po catkowitym zwyktych
wyschnieciu e Stosowany na pas przedni i tylny,
. e (Czas naskoérkowania: 3 — 5 min. konstrukcje przedziatu pasazer-

« Doskonata adhezja do gofych, skiego, panele boczne, nadkola,

pokrytych podktadem i lakierowa- stupki boczne o -
nych paneli stalowych * Doskonale nadaje sie do miejsc,

ktérych nie mozna dokfadnie
wyczyscic

etatwa i szybka aplikacja pedzlem
lub szpatutka TEROSON

40
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TEROSON RB Il (znany jako TEROSTAT II)

Wielozadaniowa tasma uszczelniajaca

Najwazniejsze informacje: Aplikacja: Dostepne IDH:

® Baza produktu: butyl e Stosowany pomiedzy elementy opakowania:

e Kolor: szary uszczelniane rowniez jako pod- Pudetko 4 szt. (40 m 150056
« Nie mozna go lakierowaé ktadka dystansowa /20 x 2 mm)

*Bardzo dobra odpornosé na wodg ~ ®Chroni przed korozjg kontaktowa  Kartusza 310 ml 150000
i starzenie miedzy stalg a metalami niezela-
znymi

e Umozliwia demontaz bez uszka-
dzania czesci, np. w przypadku
mocowania btotnikow

¢ Ttumi drgania

* Przylega do wiekszosci
powierzchni, ale czesci wymagaja
dodatkowego mocowania mecha-
nicznego

¢ Trwale plastyczna
¢ Profilowana tasma uszczelniajgca
do powierzchni ptaskich

* Mniej kleista

TEROSON RB VI (znany jako TEROSTAT VII)
Wielozadaniowy okragty sznur uszczelniajgcy

Najwazniejsze informacje: Aplikacja: Dostepne IDH:
*Baza produktu: butyl * Stosowany pomiedzy elementy opakowania:
e Kolor: czarny uszczelniane réwniez jako pod- Pudetko 4 szt. 142216
« Nie mozna go lakierowag ktadka dystansowa w zigczach (10 m /10 mm okra-
¢ Bardzo dobra odporno$c na wode zak’rad.kowych . aty)

i starzenie * Chroni przed korozjg kontaktowg
o Trwale plastyczny miedzy stalg a metalami niezela-

znymi

¢ Profilowany okragty sznur uszczel-

niajacy e Umozliwia demontaz czesci bez

ich uszkadzania

¢ Ttumi drgania

* Przylega do wiekszosci
powierzchni
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TEROSON SI 9140 (znany jako TEROSTAT 9140)
Uszczelnienia dorazne

Najwazniejsze informacje: Aplikacja: Dostepne IDH:
¢ Baza produktu: Jednosktadnikowy e Uszczelniacz do napraw doraz- opakowania:
silikon alkoksy nych, np. uszczelniania ztaczy Kartusza 310 ml 105494
e Kolor: czarny, przezroczysty i wyciekow, np. w obudowach ele-  przezroczysty
« Nie mozna go lakierowag mentow elektronicznych w pojaz- Kartusza 310 ml 267085

dach i do uszczelniania lakiero-
wanych paneli (w ciezaréwkach
i autobusach)
¢ Dobra adhezja do gotego i lakie-
rowanego metalu, szkta i w petni
= | utwardzonych lakieréw bez
koniecznosci stosowania pod-
ktadu

e Czas naskorkowania: ok.5-7 min.

¢ Nie powoduje korozji

e Cechuje go doskonata odpornosé
na promieniowanie UV

czarny

Znajdz odpowiedni sprzet dozujacy
na stronie 110 41



TEROSON.

TEROSON PU 9200 (znany jako TEROSTAT 9200)
Klej o wyjatkowych wtasciwosciach uszczelniajgcych

Najwazniejsze informacje:
¢ Baza produktu: 1K poliuretan
e Kolor: czarny

* Mozna lakierowaé po naskorko-
waniu

e Czas naskoérkowania: ok. 35 min

la
]

-
Dysza
natryskowa

Aplikacja:

¢ Do wszystkich aplikacji wymaga-
jacych klejenia i uszczelniania (klej
o wyjatkowych wtasciwosciach
uszczelniajgcych)

ek atwo sie rozprowadza i wygtadza

¢ Dobra odpornos¢ na osiadanie

e Wypetnia szczeliny

Wybierz swoje najlepsze rozwigzanie

Powtoka natryskowa

o
Dysza
natryskowa

Dostepne IDH:
opakowania:
Kartusza 310 ml 1896974

Szwy ptaskostrumieniowe

Dysza
ptaskostrumieniowa

TEROSON MS 9320 SF

TEROSON MS 9320 SF

TEROSON MS 9320 SF

TELESKOPOWY
PISTOLET PNEUMATYCZNY MULTIPRESS

TELESKOPOWY
PISTOLET PNEUMATYCZNY MULTIPRESS

T

TEROSON PowerLine Il
Pistolet pneumatyczny*

* nalezy stosowac tylko z TEROSON MS 9320
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Mozesz takze potrzebowac

Niektore fragmenty nadwozia samochodowego sg trudnodostepne i wazne jest, aby precyzyjnie operowac dysza pod-
czas aplikacji. W obu przypadkach inteligentny sprzet znaczgco upraszcza zadanie.

SYSTEM APLIKACJI ELASTYCZ- PROWADNICA DYSTANSOWA
NYM WEZEM TEROSON TEROSON
e System do aplikacji wokét skom- ¢ Do dysz strumieniowych z mozli-
plikowanych geometrycznie ele- | P woscia regulacji szerokosci nakfa-
mentéw nadwozia lub trudnodo- danej wstegi produktu
stepnych obszarow B * Do nakfadania produktu wzdtuz
e Wewnetrzny waz mozna tatwo krawedzi
wymieni¢ bez koniecznosci czysz- * Regulowana dtugosé

czenia elastycznego weza
¢ Posiada drobnozwojny gwint
metryczny do kartuszy aluminio-

wych %
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Szczegotowe informacje na Szczegotowe informacje na ®
stronie 115 stronie 116 'g
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Szwy prazkowane Szwy standardowe -]
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Szwy szerokostrumieniowe (aku Standardowe Tekstura pedzla yp. . %
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Dysza
Dysza Dysza Dysza do
szerokostrumieniowa standardowa krawedzi
TEROSON MS 9320 SF TEROSON RB 53 i wszystkie inne
USROS =02 TEROSON MS 9120 SF produkty uszczelniajace Produkt
PISTOLET RECZNY PISTOLET TEROSON H.
TEROSON STAKU POWERLINE I .
Narzedzie

TEROSON PowerlLine Il PEDZEL TEROSON
Pistolet pneumatyczny*

PNEUMATYCZNY PISTOLET TELESKOPOWY
TEROSON MULTIPRESS

43
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| Naprawa nadwozi
iprawa tworzyw sztucznych
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TEROSON.

Naprawa tworzyw sztucznych

Produkty i zastosowania do napraw nadwozi

Wraz z rosnagcym System TEROSON do naprawy tworzyw sztucznych umozliwia inteligent-
wykorzystaniem tworzyw ne, szybkie i wydajne naprawy.

sztucznych w inzynierii sa- S .
Korzysci, jakie Inteligentny System Napraw Tworzyw Sztucz-

mochodowej rosnie zapo- , , , ,
nych oferuje dla Twojego warsztatu naprawczego i dla Klienta:

trzebowanie na rozwigzania
do napraw elementéw e Szybka i prosta metoda naprawcza do wiekszosci tworzyw sztucznych

z tworzyw sztucznych. e Moze by¢ stosowany do wszelkiego rodzaju napraw, np. otwordw,
zarysowan i peknie¢

¢ Wysoko wytrzymate kleje spetniajg wymagania OEM
* Mozna lakierowac

TEROSON PU 9225 SF ME

Szybkie i inteligentne rozwigzania
do napraw tworzyw sztucznych -

o R N R




TEROSON PU 9225 SF ME

Szybkie i inteligentne rozwigzanie do napraw
tworzyw sztucznych

TEROSON PU 9225 SF ME to dwuskfadnikowy szybko utwar-
dzajgcy sie klej naprawczy. Jest zwykle stosowany do napraw
lakierowanych czesci z tworzyw sztucznych, szczegdlnie w przy-
padku mniejszych uszkodzen, jak zadrapan, peknie¢ lub otworéw
w zderzakach, spojlerach, pasie przednim i tylnym itp. Spetniaja
zaostrzone normy BHP

B Dowiedz si¢ wiecej na stronie 49.

it

0.EM.
Najwazniejsze korzysci: SPECIFIED
e Szybkie utwardzanie
e Doskonale sie szlifuje

e Doskonata adhezja do tworzyw sztucznych
(nalezy stosowac produkt poprawiajacy adhezje
TEROSON 150)

e Do wszystkich lakierowanych czesci z tworzyw
sztucznych

e Mozna lakierowaé wszystkimi rodzajami lakieréw
samochodowych

e Spetnia rygorystyczne normy BHP ze wzgledu na
MicroEmission™

NAPBAWA LAKIEROWANYCH

CZESCI Z TWORZYW SZTUCZ- U ,
chwyty Zderzaki

NYCH W POJAZDACH 20%

15%

< 65%

Mozliwe uszkodzenia zewnetrznych czesci z tworzyw sztucznych

Dowiedz sig, jak stosowac¢ PU 9225 SF ME.
Zarejestruj sie na stronie: www.teroson-training.com
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TEROSON.

Wyszukaj produkt

Naprawa tworzyw
sztucznych

Co chcesz naprawié¢?

Lakierowana czes¢ z tworzywa sztucznego, np.
zderzak, btotnik, ostong, obudowe

TEROSON
PU 9225

TEROSON
PU 9225 SF

TEROSON
PU 9225 SF ME

TEROSON
PU 9225 UF ME

Otwory i zatrzaski, np. lampy cotowe, ostony
wewnetrzne, zderzaki itp.

Rodzaj uszkodzenia

Otwory o $rednicy wiekszej niz 5 cm, rysy
gtebsze niz 1 mm, pekniecia dtuzsze niz 7 cm

Otwory o srednicy mniejszej niz 5 cm, rysy do
gtebokosci 1 mm, pekniecia nie dtuzsze
niz 7 .cm

Mocowanie lub odbudowa matych / peknietych
czesci z tworzyw sztucznych

Mocowanie peknietych lub ztamanych
elementéw (podczas naprawy)

Informacje techniczne

Czas otwarcia

10 min.

2 min. 2 min. maks. 1 min

Mozna szlifowac po (w temp. pokojowej)

20 min.

10 min. 10 min. 3 min.

Zgodne ze specyfikacja OEM

MicroEmission™
(zawarto$¢ monomerdéw izocyjanianéw < 0,1 %)

TEROSON 150 obowigzkowo

ZESTAW TEROSON DO NAPRAW TWORZYW SZTUCZNYCH

W zestawie znajdujag sie nastepujace

produkty:

PU 9225

PU 9225 SF

1 szt.

e 2 opakowania 2 x 25 ml TEROSON
¢ 1 opakowanie 2 x 25 ml TEROSON

¢ 6 mikserow statycznych
¢ 1 szt. TEROSON 150, spray 150ml

¢ TEROSON VR20, puszka 11 - 1 szt.

e Mata wzmacniajaca TEROSON - 1 szt.
e Pistolet TEROSON do aplikaciji kleju -

¢ Plastikowa szpachelka - 1 szt.

SPECIFIED

ZESTAW TEROSON DO NAPRAWY TWORZYW
SZTUCZNYCH obejmuje produkty niezbedne do
podstawowych prac naprawczych na zdatnych do
lakierowania czes$ciach wewnetrznych i zewnetrznych.
Produkty sg szczegdlnie zalecane do matych napraw,
np. zarysowan lub otworéw w zderzakach, spojlerach,
pasach przednich i tylnych itp.

Aplikacja:
Poreczny zestaw zawierajacy produkty naprawcze oraz

narzedzia do aplikacji, stosowane do napraw tworzyw
sztucznych zdatnych do lakierowania.

Dostepne IDH:
opakowania:

Zestaw 211680
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TEROSON PU 9225 (znany jako TEROKAL 9225) OEM.

Klej naprawczy do tworzyw sztucznych SPECIFIED
i1l Najwazniejsze informacje: Aplikacja: Dostepne IDH:
' e Baza produktu: 2K poliuretan e Otwory o $rednicy wiekszej niz 5 opakowania:
e Kolor: ciemnoszary cm, rysy gtebsze niz 1 mm, pek- Kartusza 2 x 25 ml 267081
* Czas otwarcia: ok. 10 min nigcia diuzsze niz 7 cm Kartusza 2 x 125 ml 881837

« Doskonale sie szlifuje * Produkty sg szczegolnie zalecane
do matych napraw, np. zarysowan
lub otworéw w zderzakach, spoj-
lerach, pasach przednich i tylnych
itp.

¢ Przyspieszenie utwardzania pro-
miennikiem podczerwieni w temp.
60°C lub za pomocag mat grzew-
czych Flexitherm

®Mozna lakierowac*
* Rozwigzanie naprawcze zgodne
ze specyfikacja OEM

_C
)
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. N
TEROSON PU 9225 SF (znany jako TEROKAL 9225 SF) o 2
Szybko utwardzajacy sie klej naprawczy do tworzyw sztucznych SR 3
: i Najwazniejsze informacje: Aplikacja: Dostepne IDH: g
® Baza produktu: 2K poliuretan e Szczegolnie zalecany do matych opakowania: E
v, e Kolor: ciemnoszary napraw, np. zarysowan lub otwo- Kartusza 2 x 25 ml 882088 2
¢ Czas otwarcia: ok. 2 min row w zderzakach, spojlerach, %
,.‘ .‘ e Doskonale sie szlifuje g::lsach prze(;inlcth ! tyllnychlltpa ) z
_ e Mozna lakierowadé* ® Stosowany do otworow o sreanicy _
=1 I oo mniejszej niz 5 cm, zadrapar do o)
~— - = eRozwigzanie haprawcze zgodne tebokosGi 1 | Seknied ni s
¢ ze specyfikacja OEM gIgbokosCl | MM | peKNIGC nie e
. dtuzszych niz 7 cm @
¢ Przyspieszenie utwardzania pro- ©
- g miennikiem podczerwieni w temp. (%
I a9 o =
60°C lub za pomoca mat grzew- o
czych Flexitherm z
TEROSON PU 9225 SF ME
Szybko utwardzajgcy sie klej naprawczy do tworzyw sztucznych
r{f F Najwazniejsze informacje: Aplikacja: Dostepne IDH:
/ e Baza produktu: 2K poliuretan e Szczegdlnie zalecany do matych opakowania:
e Kolor: ciemnoszary napraw, np. zarysowan lub otwo- Kartusza 2 x 25 ml 1766017
o Czas otwarcia: ok. 2 min row w zderzakach, spojlerach,

pasach przednich i tylnych itp.

e Stosowany do otwordéw o srednicy
mniejszej niz 5 cm, zadrapan do
gtebokosci 1 mm i peknieé nie
dtuzszych niz 7 cm

® Przyspieszenie utwardzania pro-
miennikiem podczerwieni w temp.
60°C lub za pomoca mat grzew-
czych Flexitherm

¢ Doskonale sie szlifuje
* Mozna lakierowac*
® Spetniajg zaostrzone normy BHP

REEEEEREETE R EEEETR)

*nalezy stosowaé produkt zwigkszajacy adhezje TEROSON 150
Znajdz odpowiedni sprzet dozujacy
na stronie 110 49



TEROSON.

TEROSON PU 9225 UF ME

Najwazniejsze informacje:

e Baza produktu: 2K poliuretan

e Kolor: szary

e Czas otwarcia: ok. maks 1 min.
¢ Doskonale sie szlifuje

¢ Spetniajg zaostrzone normy BHP
* Mozna lakierowac*

[EEEEFERERE T LT

Podkfad do tworzyw sztucznych

Najwazniejsze informacje:

e Baza produktu: chlorowane polio-
lefiny

e Krotki czas odparowania rozpusz-
czalnika

Mozesz takze potrzebowac

TEROSON VR 20

Obie klejone powierzchnie musza
by¢ oczyszczone, suche i odttusz-
czone. Klejone powierzchnie nalezy
oczysci¢ zmywaczem TEROSON
VR 20.

Szczegobtowe informacje na
stronie 104

*nalezy stosowac produkt zwiekszajacy adhezje TEROSON 150

50

Aplikacja:

¢ Doskonale nadaje sie do inteli-
gentnych napraw

e Stosowany do odbudowy lakie-
rowanych czesci nadwozia z two-
rzyw sztucznych we wnetrzu i na
zewnatrz pojazdu, jak np. peknie-
tych lub brakujacych mocowan.

TEROSON 150 (znany jako TEROKAL 150)

Aplikacja:

¢ Doskonaty srodek zwiekszajacy
adhezje/podkiad do tworzyw
sztucznych zdatnych do lakiero-
wania, szpachléwek do tworzyw
sztucznych itp.

e Stosowany takze do zwiekszania
adhezji do tworzyw sztucznych
przed lakierowaniem

ekatwa i precyzyjna aplikacja natry-
skowa

Bardzo szybko utwardzajgcy sie klej naprawczy do tworzyw sztucznych

Dostepne IDH:

opakowania:

Kartusza 2 x 25 ml 1786434

0.EM.

SPECIFIED

Dostepne IDH:

opakowania:

Spray 150 ml 267078

TEROSON UP 320 PF szpa-

chléwka do tworzyw sztucznych

e Bardzo drobnoziarnista tekstura,
ktéra pozwala uzyskac gtadka
powierzchnig oraz doskonale
wykoniczone krawedzie

¢ Szybko sie utwardza i tatwo szli-
fuje

e \Wysoce elastyczna

Szczegotowe informacje na
stronie 54

Znajdz odpowiedni sprzet dozujacy
na stronie 110



Naprawa nadwozi
Szpachlowki
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TEROSON.

Szpachlowki

Wykonaj zadanie

Nasza gama dwusktadnikowych zywic poliestrowych oferuje wtasciwe
rozwigzanie naprawcze do wszystkich wgtebien, zadrapan i otwordw.
Kazda szpachléwka jest zoptymalizowana pomiedzy ogélnymi zaletami
a cechami specjalnymi jak mozliwos¢ szlifowania czy wysoka
wytrzymatosa.

Wyszukaj produkt

L TEROSON  TEROSON  TEROSON  TEROSON  TEROSON
Szpachlowki UP325GFF  UP330AF  UP340AGF UP335FF  UP 320 PF

Obszar aplikacji

Gota stal [ [ ([ [

Gote aluminium o o o

Ocynkowany metal [ ) [ )

Podktad do lakierow o [ ) o o [ )
Zdatne dc’) lakierowania tworzywa sztuczne ° PY
(stosowac podktad TEROSON 150)

Dane techniczne

Gtadka powierzchnia o [ (]
Wypetnianie wgniecen o (] (] [ ([
Wypetnianie rys o ([
Bardzo dobra odpornos$é na osiadanie o ® o o o
Czas otwarcia 6 — 8 min. 4 — 5 min. 4 -5 min 4 — 5 min. 4 — 5 min.
Gotowy do szlifowania w temp. pokojowej 20 - 30 min. 20 - 30 min. 15 -20 min. 20 - 30 min. 15 -20 min.
;Jztl\ilg\?;?ir;li n:);;cgg:év)lemq dla szybszego ° S ® ° °
Najlepsza ziarnisto$¢ do szlifowania P 80 P 120 P 180 P 400 P 240

Zywica poliestrowa e ® () [ ] ®




Szpachlowka z wiéknami szklanymi

Najwazniejsze informacje:

- TEROSON UP 325 GFF (znany jako szpachléwka z wtéknem szklanym TEROSON)

zywica poliestrowa
e Czas otwarcia: ok. 8 min

szklane

Uniwersalna szpachlowka
] Najwazniejsze informacje:
zywica poliestrowa

¢ Czas otwarcia: 4 — 5 min.
e Utwardza sie bez skurczu

wanych

Najwazniejsze informacje:
zywica poliestrowa
e Czas otwarcia: 4 — 5 min.

nizowanych

wykornczenia

Szpachléwka drobnoziarnista

Najwazniejsze informacje:
zywica poliestrowa
e Czas otwarcia: 4 — 5 min.

innych szpachlowek

gotowg do lakierowania

e Baza produktu: Dwusktadnikowa

e Zawiera wysoce sprezyste wtdkna

e Baza produktu: Dwusktadnikowa

¢ Doskonata adhezja do prawie
wszystkich substratéw metalizo-

e Baza produktu: Dwusktadnikowa
¢ Doskonata adhezja szczegdlnie do
aluminium lub substratow galwa-

e Bardzo drobnoziarnista tekstura
dla uzyskania efektu gtadkiego

e Baza produktu: Dwusktadnikowa
¢ Doskonata adhezja do wszystkich
substratow metalizowanych lub

¢ Profesjonalne wykonczenie
z doskonale gtadka powierzchnig,

Aplikacja:

¢ Doskonale nadaje sie do powaz-
nych napraw, jak wypetnianie
wgtebien, zadrapan i otworéw

et aczy i wypetnia w jednym kroku

¢ Wysoka wytrzymatos¢ mecha-
niczna

Dostepne
opakowania:

Puszka 1,3 kg

TEROSON UP 330 AF(znany jako uniwersalna szpachlowka TEROSON)

Aplikacja:

¢ Produkt ogdlnego zastosowania

e Doskonale nadaje sie do napraw
wgniecen, zadrapan i matych
otworéw

® Bardzo dobrze nadaje sie do szli-
fowania

Dostepne
opakowania:

Puszka 1,75 kg

Aplikacja:

¢ Doskonale nadaje sie do prac
naprawczych w uszkodzonych
pojazdach z nadwoziem z alumi-
nium lub stali galwanizowanej

e Szybko sie utwardza

¢ Bardzo dobrze nadaje sie do szli-
fowania

Dostepne
opakowania:

Puszka 1,5 kg

TEROSON UP 335 FF (znany jako drobnoziarnista szpachlowka TEROSON)

Aplikacja:

¢ Doskonata warstwa wierzchnia
zamykajgca otwory i kryjgca slady
po szlifowaniu po naprawach
matych wgniecen, zarysowsan
oraz stosowaniu innego typu
szpachléwek

¢ Doskonate nadaje sie do szlifo-
wania

Dostepne
opakowania:

Puszka 1,75 kg

IDH:

946635

IDH:

946637

TEROSON UP 340 AGF (znany jako TEROSON szpachlowka do aluminium/powierzchni
galwanizowanych) Szpachléwka do powierzchni aluminiowych / galwanizowanych

IDH:

946639

IDH:

946638
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TEROSON.

Szpachléwka do tworzyw sztucznych
Najwazniejsze informacje:
e Baza produktu: Dwusktadnikowa
zywica poliestrowa
¢ Czas otwarcia: 4 — 5 min.
¢ Wysoce elastyczna
e Bardzo drobnoziarnista tekstura, ktéra
_ pozwala uzyskac gtadka powierzchnie
“me—.__ == oOraz doskonale wykornczone krawe-

‘j dzie

E.

TEROSON UP 320 PF (znany jako uniwersalna szpachlowka TEROSON)

Aplikacja: Dostepne
* Do hapraw matych uszko- opakowania:
dzen zewnetrznych czesci Puszka 920 g

z tworzyw sztucznych oraz
doskonata do wykoncze-
niowych napraw tworzyw
sztucznych w potaczeniu
z PODKEADEM
TEROSON 150

¢ Szybko sig¢ utwardza i dobrze
szlifuje

IDH:

882485

DO GRUBSZYCH WARSTW > 2 MM
ABY UNIKNAC EFEKTU
ODZNACZANIA

nalezy stosowa¢ TEROSON EP 5010 TR. Patrz takze
NAPRAWA CZESCI METALOWYCH na stronie 31.
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